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Препоръчителни заваръчни задания за организиране на квалификационни конкурси в предприятията с цел селекция

  на участник за конкурс:    

Най добър млад заварчик на България - 2018
1. Ръчно електродъгово заваряване РЕДЗ – процес 111;
материал група 1.1 (S 235).
	Квалификационно ниво

	Заваръчни позиции



	P-FW
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	Необходимо умение на кандидата
	111 P FW 1.1 RB t10 PB ml

	
	
	111 P FW 1.1 RB t10 PC ml

	
	
	111 P FW 1.1 RB t10 PD ml

	
	
	111 P FW 1.1 RB t10 PE ml

	
	
	111 P FW 1.1 RB t10 PF ml

	P-BW
[image: image2.emf]
	
	111 P BW 1.1 RB t10 PC ss nb

	
	
	111 P BW 1.1 RB t10 PF ss nb

	
	За изпитна проба
	111 P BW 1.1 RB t10 PE ss nb

	T-BW
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	Необходимо умение на кандидата
	111 T BW 1.1 RB t10.0 D133 PC ss nb

	
	
	111 T BW 1.1 RB t10.0 D133 PH ss nb

	
	За изпитна проба
	111 T BW 1.1 RB t10.0 D133 H-L045 (6G uphill*) ss nb

	Стандарт:
	
	EN 287-1, EN ISO 9606-1

	Изпълнено съгласно:
	
	WPS


     Процес 111/SMAW
Размери на листов материал за P-BW :

· Дебелина - 10mm; 
· Ъгъл на скосяване на краищата - 30˚;
· Ширина(B): 125 mm;
· Дължина(L): 300mm;
Размери на тръбен материал за T-BW:
·  Дебелина  - 10 mm;
· Дължина  - 125 mm;
· Диаметър  - 133 mm;
2. Електродъгово заваряване в защитна газова среда с топящ се метален електрод МИГ/МАГ – процеси 135, материал група 1.1 (S 235).
	Квалификационно ниво

	Заваръчни позиции



	P-FW
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	Необходимо умение на кандидата
	135 P FW 1.1 A t10 PB ml

	
	
	135 P FW 1.1 A t10 PC ml

	
	
	 135 P FW 1.1 A t10 PD ml

	
	
	135 P FW 1.1 A t10 PE ml

	
	
	135 P FW 1.1 A t10 PF ml

	P-BW
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	135 P BW 1.1 A t10 PC ss nb

	
	
	135 P BW 1.1 A t10 PF ss nb

	
	За изпитна проба
	135 P BW 1.1 A t10 PE ss nb

	T-BW
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	Необходимо умение на кандидата
	135 T BW 1.1 A t10.0 D133 PC ss nb

	
	
	135 T BW 1.1 A t10.0 D133 PH ss nb

	
	За изпитна проба
	135 T BW 1.1 A t10.0 D133 H-L045 (6G uphill*) ss nb

	Стандарт:
	
	EN 287-1, EN ISO 9606-1

	Изпълнено съгласно:
	
	WPS


     Процес 135/GMAW
Размери на листов материал за P-BW :

· Дебелина - 10mm; 
· Ъгъл на скосяване на краищата - 30˚;
· Ширина(B): 125 mm;
· Дължина(L): 300mm;
Размери на  тръбен материал  за T-BW:
·  Дебелина  - 10 mm;
· Дължина  - 125 mm;
· Диаметър  - 133 mm;
3. Електродъгово заваряване в защитна газова среда с нетопящ се метален (волфрамов) електрод ВИГ – процес 141, материал група 1.1 (S 235).
	Квалификационно ниво

	Заваръчни позиции



	P-FW
[image: image7.emf]
	Необходимо умение на кандидата
	141 P FW 1.1 A t5 PB ml

	
	
	141 P FW 1.1 A t5 PC ml

	
	
	141 P FW 1.1 A t5 PD ml

	
	
	141 P FW 1.1 A t5 PE ml

	
	
	141 P FW 1.1 A t5 PF ml

	P-BW
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	141 P BW 1.1 A t5 PC ss nb

	
	
	141 P BW 1.1 A t5 PF ss nb

	
	За изпитна проба
	141 P BW 1.1 A t10 PE ss nb

	T-BW
[image: image9.emf]
	Необходимо умение на кандидата
	141 T BW 1.1 A t4.0 D133 PC ss nb

	
	
	141 T BW 1.1 A t4.0 D133 PH ss nb

	
	За изпитна проба
	141 T BW 1.1 A t4.0 D133 H-L045 (6G uphill*) ss nb

	Стандарт:
	
	EN 287-1, EN ISO 9606-1

	Изпълнено съгласно:
	
	WPS


     Процес 141/GTAW
Размери на листов материал за P-BW :

· Дебелина – 5 mm; 
· Ъгъл на скосяване на краищата - 30˚;
· Ширина(B): 125 mm;
· Дължина(L): 300mm;
Размери на тръбен материал  за T-BW:
· Дебелина  - 4 mm;
· Дължина  - 125 mm;
· Диаметър  - 60 mm;
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